SCAN FOR INSTALLATION VIDEOS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

TYPE DE PRESSE-ETOUPE TA2F '

INDICE DE PROTECTION 1 1P68, NEMA 4X

B o INSTRUCTIONS D'INSTALLATION
ISO/IEC 80079-34:2011

CLASSIFICATION DES ZONES DANGEREUSES

ry
DETAIL DE LA CERTIFICATION ATEX SIRA 13ATEX1068X, SIRA 13ATEX4074X
HOMOLOGATION ATEX €126, 111D Exd IIC Gb, Exe IIC Gb, Exta llIC Da -
@) 113G ExnRIIC Ge I M2 Exd | Mb, Exe | Mb

DETAIL DE LA CERTIFICATION IECEx  :IECEx SIR 13.0023X

HOMOLOGATION IECEx tExd IIC Gb, Ex e IIC Gb, Ex nR IIC Gg, Ex ta llIC Da, Ex d | Mb, Ex e | Mb
DETAIL DE LA CERTIFICATION c-CSA-us : 1211841 , N , N
HOMOLOGATION c-CSA-us tExd IIC, Exe ll, Ex nR II, Enclosure Type 4X, Class 1, Div. 1, Div. 2, Groups B,C & D Presse_etoupe pour |e raccordement des Cables non_arme ou armures a tresse.

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION

Seule une personne compétente et qualifiée dans I'installation de presse-étoupes, est autorisée a effectuer le montage. Priére de lire attentivement les instructions avant |'installation
CONSEILS GENERAUX D'INSTALLATION

s, INTEGRATION DE LA DECLARATION DE CONFOMITE CE A LA DIRECTIVE 2014/34/EU

Les accessoires suivants sont disponibles auprés de CMP Products, comme articles supplémentaires pour permettre le montage, |'étanchéisation et la mise a la terre :
Ecrou - Cosse de misse a la terre - Rondelle crantée - Rondelle d'étanchéité du fil d'entrée (IP) - Protecteur de contact

Filetages d’entrée disponibles

q : di o 0 i i i i Référence (*Presse-étoupe

Taille du (Rutres tailles de filetage sur — GGl (S plats  surangles apas méu('ique en Iaito:) Références

. Standard Option Longueur des Poids (Kgs)

étoupe _ Longueur Longueur . totale _ suffixe capuchons 1 4

Métrique  de filetage NPT de filetage NPT Min Max Max Max Size  Type P, PVC P R E S S E ETO U P E
(Métrique) (NPT) -

16 M16 15.0 - - - 3.2 8.7 24.0 26.4 25.1 16 A2F 1RA PVCO2 0.06

205/16 M20 15.0 12" 19.9 3/4" 32 8.7 24.0 26.4 251 20516 A2F 1RA PVC04 0.07
205 M20 15.0 12" 19.9 3/4" 6.1 n7 24.0 26.4 251 205 A2F 1RA PVC04 0.06
20 M20 15.0 12" 19.9 3/4" 6.5 14.0 27.0 29.7 27.2 20 A2F 1RA PVCO5 0.07
25 M25 15.0 3/4" 20.2 1" 1.1 20.0 36.0 39.6 355 25 A2F 1RA PVC09 0.13
32 M32 15.0 1" 25.0 11/4" 17.0 26.3 41.0 45.1 342 32 A2F 1RA PvCi0 0.15
40 M40 15.0 11/4" 25.6 112" 235 322 50.0 55.0 35.1 40 A2F 1RA PVCI3 0.20
508 M50 15.0 112" 26.1 2" 31.0 38.2 55.0 60.5 320 508 A2F 1RA PVC15 0.26
50 M50 15.0 2" 26.9 212" 356 44.0 60.0 66.0 36.3 50 A2F 1RA PvCi8 0.27
635 M63 15.0 2" 26.9 212" 415 49.9 70.5 776 335 635 A2F 1RA PVC21 043
63 M63 15.0 212" 39.9 3" 47.2 55.9 75.0 825 35.8 63 A2F 1RA PVC23 0.40
755 M75 15.0 212" 399 3" 54.0 61.9 80.0 88.0 342 755 A2F 1RA PVC24 0.52
75 M75 15.0 3" 415 312" 61.1 67.9 84.0 924 406 75 A2F 1RA PVC26 0.50
90 M90 24.0 312" 42.8 4" 66.6 79.9 108.0 118.8 58.3 90 A2F 1RA PVC31 1.60
100 M100 24.0 4" 440 5" 76.0 91.0 123.0 1353 55.2 100 A2F 1RA LSF33 1.78
115 M115 240 4" 44.0 5" 86.0 97.9 133.4 146.7 65.2 15 A2F 1RA LSF34 267
130 M130 24.0 5" 46.8 6" 97.0 114.9 152.4 167.6 73.9 130 A2F 1RA LSF35 3.80

Dimensions en millimétres

Note: Gamme de température pour le joint standard (noir) = -60°C to +130°C,
Note: Gamme de température pour le joint Hautes Températures (marron) = ... pour le joint Hautes Températures, veuillez ajouter “HT" & la référence, juste aprés le type; ex:20SA2FHT1RA.

CMP Products Limited, en sa propre responsabilité, déclare que les équipements avisés dans le présent document sont conformes aux exigences de la directive ATEX 2014/34 / UE et aux
normes suivantes: -

EN 60079-0:2012, EN 60079-1:2007, EN 60079-7:2007, EN 60079-15:2010, EN 60079-31:2009, BS 6121:1989, EN 62444:2013, EN 61241-0:2004, EN 61241-1:2004
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Consignes d’installation pour presse-étoupe CMP Products de type “A2F" 4. Veiller a ce que le joint (2) (situé dans le corps du presse-étoupe) ne soit pas compressé, en desserrant I'écrou d'étanchéité extérieur
(3).

COMPOSANTS DU PRESSE-ETOUPE - Il nest pas nécessaire de démanteler le presse-étoupe comme sur I'illustration ci-dessous
1. Entrée filetée (corps du presse-étoupe)
2. Joint

3. Ecrou d'étanchéité extérieur

Veillez a lire attentivement les consignes avant le montage

1. Il n"est pas nécessaire de démonter le presse-étoupe plus qu'illustré ci-dessous.

Si nécaissaire faite passer le capuchon de protection par-dessus le cable. Faites passer le cable dans le presse-étoupe dans la position
désirée, puis serrez I'écrou d'étanchéité extérieur a la main dans le corps du presse-étoupe jusqu'a obtention d'une forte résistance.

2. Visser le presse-étoupe complet dans I'équipement

3. Déterminer la longueur de conducteur requise selon la géométrie de I'équipement et préparez le cable en conséquence, en dénudant
une partie de la gaine extérieure afin d'avoir acces aux conducteurs isolés.
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